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Endostar REvision fabricada cn la tecnologia AZURE HT de Poldent: tecnologia innovad

e tratamiento

térmico creada por Poldent.

1. Informacién importante sobre el sistema
Efdostar REvisiofi es ufi ifistrumefitorotatorio para la remocion eficiente de obturaciones intraradiculares
en retratamientos con |a técnica de crown down. EL kit contiene tres limas marcadas con un (# 1), dos (# 2)
o tres (# 3) franjas en el mango (tamafios: 08/30, 06/25, 04/20 espectivamente).

Estan fabricados cofi ufia aleacion de Aiquel-titafiio de la mas alta calidad, lo que poporciofia durabilidad
y flexibilidad,

> La pieza de mafio debe fuii

fiar a 300 rpm. La velocidad de fuficiofiamiedito de la pieza de mafio debe ser
cofistafite durafite todo el proceso de utilizacion.
> No aplique fuerza excesiva. Se debe usar ufi movimiefito hacia arriba y hacia abajo al usar las limas.

v

€L tiempo de preparaciofi debe ser lo més breve posible

v

Utilice siempre uf agefite lubricafite durafite a preparaciofi del cafial.

v

Las limas sofi muy afiladas y debeft utilizarse @fi mucho cuidado, coff poca fuerza y sift "empujar”
excesivameite.

v

Utilice los ifistrumefitos y piezas de mafio de acuerdo coft sus fistrucciofies de fuficiofiamiefito (especialmefite
los ajustes de torque y velocidad)
Utilizar el tipo y la caiitidad de ifistrumefitos que ealmefite se fiecesitefi efi ufia situacio clifiica determifiada,

v

> Afites de utilizar los ifistrumefitos, asegurese de ifispecciofiarlos fuera de la cavidad oral y comprobar si hay
deformaciofies, rayories o grietas

v

Deshechar como residuo médico.

v

Ufia vez curvado, el Efidostar REvisiofi

0 se efiderezard a temperatura ambiefite, al igual que el NiTi estfidar
ya que es ufi fefibmefio fiatural para el tipo de aleaciofi utilizada para fabricar estas limas.

> Las limas REvisio se puedefi precurvar como las limas de acero ifioxidable afites de ifisertarlas efl el cafial
para el mafiejode escalofies,

> Para ufi acceso més facil a los molares, la lima puede curvarse previamefite e ifisertarse efi el cafial aites de
comefizar a usar la pieza de mafio de efidodoficia

2. Movimientos recomendados
Los instrumentos fueron disefiados para ser utilizados con tres movimientos diferentes dependiendo de las

preferencias del operador, y motor

> Movimiento rotacional - los ifistrumefitos girafi 360° efi el sefitido de las agujas del reloj (CW) cofi ufia
velocidad establecida

> Movimiento reciproco de corte a la derecha - el ifistrumefito realiza movimiefitos alterfios efi sefitido homrio
y aiitihorario; el afigulo de rotaci6ii efi el sefitido de las agujas del reloj debe ser mayor que el de la rotaciofi
el sefitido afitinorario, p. ej. 90° CW y 30° CCW. EL movimiefito CW debe estar efitre 90° y 270°, miefitras que

CCW efitre 30° y 90°. EL movimiefito fieto efi sefitido horrio (CW - CCW) efi cada ciclo debe estar efitre 60°
y 240°. Esto sigfifica que se realiza ufia rotaciéi completa de 360° después de 1,5 3 6 ciclos.

> Movimiento complejo - combifia el movimiefito giratorio y reciproco. Las limas girafi efi el cafial hasta
que aumefita la resisteficia y se activa el modo reciproco. EL modo de rotaciofi se volvers a activar cuafido
La resisteficia vuelva a ser baja. Uf ejemplo de movimiefito ompuesto es OTR



w

Ajustes de torque recomendados

Systema NGmero de Lima 7°"‘“('N i‘;}"dm
08/30 20
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Las limas debefi utilizarse a ufia velocidad de 300 rpm.

Los ajustes ifidicados efi la tabla afiterior sofi solo sugewficias y puedef variar seguf las prefereficias de cada
usuario y las capacidades del motor. No exeda el limite de torque superior que es diferefite para cada ifistru-
mefito. Si fio se puedefi establecer ajustes de torque precisos y solo estafi dispofiibles Los filveles de toque
especificos del fabricafite, asegirese de selecciofiar ufio que fio exceda el limite recomefidado.

4. Recomendamos que cada instrumento se utilie el siguiente nimero de veces

Los ifistrumefitos de Efidostar REvisiof se puedefi esterilizar y utilizar varias vees siempre que seafi revisados
por el operador antes de cada uso para detectar signos de dafio. Compruebe si hay sefiales de desennllado de
las flautas de la lima. Las flautas deben mlocarse regularmente a Lo largo de L2 parte cortante del instrumento
Si en alguna zona, las flautas no se separan con regularidad (ya sea demasiado cerca o demasiado lejos), es una
seffal de que el uso posterior del ifistrumefito puede provocar la fractura defitro del cafial. Cualquier sigiio de
deformaciofi permaieite, especialmefite las as dobladas sifi forma de arco pero cofi Uil claro pufito de fra-
ctura, tambiéf debefi tomarse efi cuefita. La aleaci6i de NiTi tatada térmicamefite modificada utilizada pam
fabricar las limas permite doblarlas efi forma de aro. Si surge algufia duda, la parte cortarite del ifistrumefito

se puede colocar efi cualquier fluido cofi ufia temperatura algo superior a 40°C, que efiderezaré la parte cortafite
de la lima o la colocaré efi uf arco delicado. De lo cofitrario, si la lima todavia esta deformada a pesar de ralizar
el procedimiefito meficiofiado afiteriormefite, ésta fio debe usarse. Asegirese de verificar que la parte de crte
de la lima esté ufiida al mafigo después de cada uso. Si la lima ha sido sometida a foos de torsi alta, especial-
mefite efi cafiales muy curvados, el ifistrumefito debe usarse solo ufia vez

A Deseche las limas que parezcan defectuosas.

5. Instrucciones clinicas
Irrigue el canal cada vez que use la lima,
Limpie las limas de cualquier residuo repetidamente.
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Preparacién de cavidades.
Utilice dique de goma. Realice uf acceso adecuado al coiducto radicular el cual esta llefio de gutapercha.

> Determinacion de la longitud de trabajo.
Determifie la lofigitud de trabajo cofi la ayuda de ufia radiografia ifitraoral.

> Preparacién del conducto radicular:

A. Localice el cafial que requiere la remociofi de a obturaciof

8. Ifiserte la lima Efidostar REvisiofi fio 1 mofitada efi la pieza de mario efidodoitica hacia defito del cafial.

C. Realice movimiefitos hacia arriba y hacia abajo @fi la lima (aprox. 2-3 mm de amplitud) cofi muy poca presioi
hacia el apice. £l ifistrumefito debe pefietrar la gutapercha.

D. Después de 3-4 pasadas hacia arriba y hacia abajo, retire la lima del cafial y limpie los restos cofi ufia espofija
ubicada efi la caja del ifistrumefito.

€. Irrigar el cafial

F. Puede cofisiderar usar ufi agefite de disoluciéfi de gutapercha como Efidostar Gutta Cleafier aplicado eff ufia
puiita de papel o cofi ufi aplicador de acuerdo cofi las recomefidaciofies del fabricarite. Recuerde dejar de usar
el ageiite de disoluci6h cuafido La lima esté a 3-6 mm de la pufita de la miz.

6. Continte dando forma al canal con la lima REvision n° 2 hasta alcanzar aprox. 2/3 de La lofigitud de trabajo
ificial. Repita los pasos C a E

H. Modele el 1/3 apical del cafial cfi limas mafiuales.

1. Si descubre que se ha creado ufia escalofi duraite el tratamiefito de efidodoficia primario, se debe iisiderar
a posibilidad de darle mas forma o La lima Efidostar Revisiofi fio 3. Curve su porciofi apical e ifisértela eff
el caffal para pasar el escalof. A cofitifiuaciof, usafido la pieza de mafio, tire de la lima hacia afuera del caffal
miefitras realiza ufi movimiefito de cepillado efi la pared exterior. Repita este paso dos o tres veces. Esto
suavizaré el escalofi, lo que permitird la preparaciofi del cofiducto radicular cof otras limas sifi fiecesidad
de curvarlas previamefite,

J. Termifiar de dar forma al cofiducto cofi ufia lima adecuada a la situaciof clifiica.

6. Advertencias
Este producto es solo para uso defital profesiofial.

7. Limpieza y desinfeccion
Las ifistrucciofies detalladas para la limpieza, desiifectif y esterilizaciofi se puede efimiitrar eff el sitio
www.poldefit.pl y www.efidostar.eu efi la pestaia de descaga.

8. Esterilizacion

Este es ufi producto fio esterilizado. Este es ufi pducto fio esterilizado. Esterilizar afites de usar. Los
ifistrumefitos se puedefi esterilizar efi ufi esterilizador de vapor (autoclave) a 134°C. Tiempo de esterilizaciéf
recomefidado: 3 mifiutos a 2,1 bar. Los ifistrumefitos se puedefi desififectar of desififectaites suaves y lavar
cofi limpiadores ultraséficos.

9. Almacenamiento

Los debef almacefiarse a t tura ambiefite efi uii ambiefite limpio, se y sifi polvo.

10. Reclamos de productos

Las quejas y la ocurreficia de ificidefites adversos mmo resultado del fuficiofiamiefito del poducto debefi
ififormarse directamefite al distribuidor o fabricafite. Cualquier ificidefite gave relaciofiado coff el producto debe
comufiicarse al fabricafite y a la autoridad mpetefite del Estado miembro efi el que estéf establecidos el
usuario u/o el paciefite

Las limas del paquete pueden diferir ligemmente en color y los segmentos pueden estar ligemmente arqueados,

lo quede ninguna manera afecta la calidad del producto. Estas diferencias se deben al procesamiento térmico con
la tecnologia Azure HT de Poldent.
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